
Unterstützung  des  VDA5050-Protokolls

Zwei  Modi,  frei  wählbar600  kg  Nutzlastkapazität

Rackgruppenerkennung

Lokale  BereitstellungPrioritätsplanung  für  ungenutzte  Aufzüge

Industrieller  Lieferroboter  für  schwere  Nutzlasten
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12  H  (unbelastet)

2  H  (von  0  %  bis  90  %)

30  AH

960  mm  *  500  mm  *  1350  mm  (37,8  

Zoll  *  19,7  Zoll  *  53,1  Zoll)

0,2  bis  1,2  m/s  (0,67  bis  3,94  ft/s)

600  kg  (1322  lbs)

70  cm  (27,6  Zoll)

10  mm  (0,39  Zoll)

0,2  bis  1,2  m/s  (0,67  bis  3,94  ft/s)

65  cm  (25,6  Zoll)

35  mm  (1,38  Zoll)

LiDAR  SLAM  nur

35  mm  (1,38  Zoll)

12  H  (unbelastet)

0  °C  ~  40  °C  (32  °F  ~  104  °F)

VSLAM  +  LiDAR  SLAM

600  kg  (1322  lbs)

845  mm  *  500  mm  *  255  mm  (33,3  

Zoll  *  19,7  Zoll  *  10,0  Zoll)

112  kg /  247  lbs

30  AH

94  kg /  208  lbs

0  °C  ~  40  °C  (32  °F  ~  104  °F)

10  mm  (0,39  Zoll)

2  H  (von  0  %  bis  90  %)

Spezifikationen

Unterstützung

Intelligente  Verkehrsstrategie

Nutzlastkapazität

Zwei  Modi,  frei  wählbar.
600  kg

Schmaler  Gang

Prioritätsplanung  für  ungenutzte  Aufzüge

Rackgruppenerkennung

VDA5050-Protokoll

Kompatibel  mit  dem  VDA5050-

Standardkommunikationsprotokoll,  

ermöglicht  dies  die  gemeinsame  Terminplanung  

mit  anderen  kompatiblen  Robotern  und  Systemen.

Anhand  der  Wegbreite  und  der  

Lastabmessungen  der  Roboter  in  Echtzeit  ermittelt  

das  System  intelligent,  ob  einspuriger  oder  

zweispuriger  Verkehrsmodus  angewendet  

werden  soll.

•  Dank  seiner  kompakten  Bauweise  kann  es  unter  

Rackeinheiten  transportiert  werden,  was  eine  

flexible  Navigation  ermöglicht.

Mit  einer  Nutzlastkapazität  von  

600  kg  ist  der  T600  für  den  Transport  

schwerer  Lasten  ausgelegt,  

wodurch  die  Lieferhäufigkeit  deutlich  

reduziert  und  die  Effizienz  pro  

Fahrt  verbessert  wird.

•  Ausgestattet  mit  einem  eingebauten  Bildschirm,  

kann  es  direkt  ohne  zentrales  Steuerungssystem  

bedient  werden.

Ausgestattet  mit  fortschrittlichen  Navigations-  und  Wahrnehmungssystemen  identifiziert  die  T600-Serie  

intelligent  die  Ziellagerplätze  und  führt  Pick-and-Place-Operationen  autonom  durch.

•  Kann  Lasten  von  der  Mitte  darunter  heben  und  

benötigt  dafür  nur  minimalen  Freiraum.

•  Ausgestattet  mit  einem  

Leistungsunterstützungsschalter,  

Schnellzugriffstasten  und  einer  Frontanzeige  für  eine  einfache  und  effiziente  Bedienung.

Bei  starker  Auslastung  mehrerer  Aufzüge  ruft  das  System  intelligent  zuerst  die  freien  Aufzüge  auf.  Es  überwacht  

den  Aufzugsstatus  in  Echtzeit  und  priorisiert  die  verfügbaren  Aufzüge,  um  Engpässe  und  

Ressourcenverschwendung  zu  Stoßzeiten  zu  vermeiden.
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Navigationsmethode

Reisegeschwindigkeit

Gewicht

Abmessungen

Maximale  Belastung

Laufzeit

Ladezeit

Batteriekapazität

Mindestbestehensquote

Maximal  überbrückbare  Lücke

Betriebsumgebung

Maximal  überwindbare  Höhe

PUDU  T600Name PUDU  T600  Unterfahrschutz
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